MORE FROM WOOD. E EGLCER

TECHNICKY LIST

EGGER KOVOLAMINAT

EGGER Kovolaminat je dekorativni laminat na bazi vytvrditelné pryskyfice. EGGER Kovolaminat je tvoten vice vrstvami a sklada se z
jadrovych vrstev impregnovanych fenolovou pryskyfici a lakované aluminiové folie. Lakovani je provedeno jako transparentni nebo
barevné.

Platnost

Udaje tohoto technického listu se vztahuji na dekory kovolaminatéi FA101, FA102, FA114, FA115 a FA117.
= FA101 Hlinik brouSeny

= FA114 Bronz brousena*

= FA117 Méd brouSena*

= FA102 Nerez brousena*

= FA115 Champagne brousena*
* Hlinik brouseny v optice nerezu, bronzu, champagne a médi.

Pouziti/Oblasti pouziti

EGGER Kovolaminaty se pouZivaji pfi vystavbé interiérd, zafizovani objektl a v nabytkaiském primyslu jako dekorativni vytvarny prvek.
EGGER Kovolaminat je vhodny vylucné pro pouziti ve vertikélnich aplikacich.

Skladovani/Zpracovani

SKLADOVANI

V uzavienych a suchych prostorach v originalnim baleni, vleZe na paletach (pfi ca 20°C a 55 aZ 65% relativni vlhkosti vzduchu), 6 mésicd
s ohledem na dodatecnou postformovatelnost. EGGER Kovolaminat je chranén prostfednictvim snimatelné folie, ktera se musi nejpozdéji
12 mésicl po jeho vyrobé odstranit, protoZe jinak mizZze dojit k poSkozeni povrchu nebo na ném mohou zdstat zbytky lepidla. Pokud se
dodané laminaty po otevfeni originalniho baleni pfimo nezpracuji, tzn. Ze zbylé mnoZstvi je tfeba opét uskladnit, je nutno laminaty po celé
ploSe zakryt kryci deskou. Kryci deska pozitivné ovlivni rovnost laminatu a stalost ochranné folie vici UV-zareni.
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ZPRACOVANI

Pfed zpracovanim se musi EGGER Kovolaminat i nosna deska aklimatizovat za normalnich klimatickych podminek, protoZe v opacném
pfipadé mdZe dojit k deformaci elementl v disledku smritovani nebo roztahovani, ale rovnéz ke Spatnému slepeni. K potazeni klasickych
velkoplo3dnych materiali na bazi dfeva jako jsou: dfevotfiskové, MDF, HDF, pfeklizkové, latovkové a dyhové desky lze pouZit bézné
dostupna lepidla z moCovinové pryskyfice a disperzni lepidla ve spojeni s technologif lisovani (plo3né kratkotakté lisy) teplym nebo
studenym procesem. Respektujte prosim daje dodavatel( strojd a lepidel.

S ohledem na ochrannou folif je nutno respektovat nasledujici lisovaci parametry:

= Maximalni lisovaci teplota 70 °C pfi lisovaci dobé 3 min.

= Lisovacitlak 3,5 kg/cmz2.

Aby se vyloucily deformace vicevrstvych elementd, je nutno dbat nasledujicich pokyni:

= Unosnych desek < 16 mm je nezbytna symetricka skladba, tzn. pouziti kovolaminatu i jako protitahu.

= U nosnych desek > 16 mm se musi pouZit laminat stejné jmenovité tloustky.

PTi pfitezovani a nasledovném zpracovani je nutno dbat na to, Ze dekory laminatt FA101, FA102, FA114, FA115 a FA117 jsou smérové
orientované.

Skladové programy

V rozméru 2.800 x 1.300 x 0,8 mm k dodani kusové ze skladu v ramci kolekce ZOOM®. Jiné délkové formaty lze vyrobit na zakazku pfi
dodrzeni podminky miniméalniho objednaciho mnoZstvi 260 m2 od jednoho provedeni.

Kvalitativni znaky / Technicka data

POSTFORMINGOVE VLASTNOSTI

EGGER Kovolaminat o jmenovité tloustce 0,8 mm je v podélném sméru postformovatelny pfi zohlednéni: nejmensi radius = 10 x tloustka

laminatu.

Vlastnost Charakteristicky znak  Jednotka Vysledek Norma
Odolnost proti odéru povrchové plochy odéruvzdornost Odéruvzdornost Newton 250

Odolnost proti namahani nérazem - mala kulicka Pruznost Newton 220 EN 438-2:2005
Odolnost proti poskrabani Sila Stupen 1 EN 438-2:2005
Odolnost proti vodni péafe Vzhled Stupen 3 EN 438-2:2005
Odolnost proti tvorbé skvrn skupina 1 a 2 Vzhled Stupen 5 EN 438-2:2005
Odolnost proti tvorbé skvrn skupina 3 Vzhled Stupen 4 EN 438-2:2005

V didsledku vyrobniho procesu aluminiovych f6lii (technika valcovani) jsou vykyvy v povrchové plo3e nevyhnutelné. Tyto neovlivnitelné
vlastnosti povrchové plochy, jako je nerovnost, hloubka brusu, jakoZ i stupen lesku aluminiové félie, vyZaduji zvySenou miru tolerance pfi
optickém posuzovanivzhledu povrchové vrstvy, podobné jako i u tisténych dekord s perlmutem.
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Technické zmény a tiskové chyby jsou vyhrazeny.
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ROZMER / TOLERANCE / DODACI FORMAT

Laminat-jmenovita tloustka Dodaci format Tloustkova tolerance Délkova tolerance Sitkova tolerance

(mm) Role Format (mm) (mm) (mm)

0,8 . 0,10 +10/-0 +10/-0
DODACI FORMAT

Minimalni délka: 800 mm
Maximalni délka: 5.600 mm

Maximalni Sitka: 1.300 mm

Doporuceni k oSetfovani a cisténi

Aluminiova povrchova plocha EGGER Kovolaminatu je chranéna vrstvou transparentniho nebo barevného laku. Pfi ¢iSténi povrchové plochy
doporucujeme postupovat s nejvétsi peclivosti, aby se vrstva laku neposkodila. Znecisténi lze obvykle odstranit v prodeji béznymi Cisticimi
prostfedky, jeZ nemaji brusné vlastnosti. K ¢iSténi se nesméji pouZivat silné alkalické latky, rozpoustédla nebo kyseliny.

= Cistici prostfedky zfedté teplou vodou a povrchovou plochu Cistéte lehkymi krouZivyimi pohyby namocenou utérkou nebo houbou.
= Na zavér se musi povrchova plocha otfit Cistou a teplou vodou, aby se beze zbytku odstranily nanesené Cistici prostfedky.
= Nasledné se povrchova plocha dosusi suchou, mékkou a €istou utérkou z papiru nebo mikrovlakna.

Udaje v tomto technickém listu spo&ivaji na zkuenostech z praxe jako? i z vlastnich pokust a odpovidaji dnednimu stavu nasich znalosti.
Slouzi jako informace a nezahrnuji Zadné ujisténi o vlastnostech produktu nebo jeho vhodnosti pro ur€ité typy vyuZiti. V zasadé plati nase
VSeobecné prodejnia dodaci podminky.
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